Bruken av wolfram elektroder
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Merk: D-As Drawn E-Electrolytic Polert G-Ground S-stuket

funksjon

Ikke-radioaktive, AC aluminium, magnes
ium og legeringer, sveising

En utmerket elektron utslipp og generell

ytelse, hay

strom kapasitet, radioaktivitet, for DCsve
ising

av karbonstal, rustfritt stal, nikkellegerin
ger og titan.

Ikke-radioaktive, utmerket

elektrisk ledningsevne og sveising kapasi
tet, hoylastekapasitet, den

laveste prosentandelen

av brannskader; alternativ thorium wolfr
amelektrode brukes i hovedsak

til DC sveising.

Ikke-radioaktive i tilfelle av lav

strgm arc er enklere a starte

og opprettholde en lav stremsveising
av ror, sma deler og periodisk sveising.

Hoy kompresjon av

ikke-radioaktive, tynn strale av buen bre
nnende dyp vollgrav, heyt oppe i det
aktuelle miljoet.

Composite elektroder
av wolfram, tungsten elektroder izLuchs
he, ulike tilsetningsstoffer



