
استفاده از الکترود نتنگست

عنو تعلام گرن

ترکیب یشیمیای （％）
هانداز

(mm)
حسط عنصر خاکی یاز ویژگی ھا

بکمیا
یناخالص W

الکترودھای تنگستن

صخال
WP زسب － ≤0.05 حتفری 0.8~15

D,E

G,S

ACغیر رادیواکتیو، ، منیزیمآلومینیوم ، و آلیاژھای

یجوشکار

الکترود متوریتنگستن

WTh10 دزر
0.9~1.1Th

O2
≤0.05 حتفری 0.8~15

D,E

G,S

انتشار الکترون وعالی ،عملکرد کلی در ظرفیت بالا

،حال حاضر ،رادیواکتیویتھ DCبرای جوشکاری از

، استنلس استیل،کربن استیل آلیاژھای نیکل WTh20.و تیتانیوم زقرم
1.8~2.2Th

O2
≤0.05 حتفری 0.8~15

الکترودلانتانیم نتنگست

WLa10 هسیا
0.8~1.2La

2O3
≤0.05 حتفری 0.8~15

D,E

G,S

ھدایت الکتریکی ، بسیار عالیغیر رادیواکتیو و 

ظرفیت ،جوشکاری ظرفیت بار ،بالا درصدپایین ترین

از ؛سوختگی الکترودجایگزین استتوریمتنگستن

DCجوشکاریبھ طور عمده برایکھ .استفاده می شود

WLa15 طلا
1.3~1.7

La2O3
≤0.05 حتفری 0.8~15

WLa20 یآب
1.8~2.2

La2O3
≤0.05 حتفری 0.8~15

الکترود مسریتنگستن

WCe10
رنگ 

یصورت

0.8~1.2Ce

O2
≤0.05 حتفری 0.8~15

D,E

G,S

رادیواکتیو درغیر سمورد راحتپایین فعلیقو تر

راه اندازی و نگھداریبھ شکم ازجو تلولھ ھا، قطعا

شکوچک و بجو .استمتناو

WCe15 ینارنج
1.3~1.7Ce

O2
≤0.05 حتفری 0.8~15

WCe20
خاکستر

ی

1.8~2.2Ce

O2
≤0.05 حتفری 0.8~15

ایتریوم الکترود نتنگست WY20 یآب
1.8~2.2Y2

O3
≤0.05 حتفری 0.8~15

D,E

G,S

عالیسازیفشرده ،غیر رادیواکتیو نازکی ازپرتو

درعمیق،خندقکمان سوزان .استمحیط فعلی

تنگستن تکامپوزی WMX синий
1.0~5.0MO

x
≤0.05 حتفری 0.8~15

D,E

G,S

الکترود مرکب از ،تنگستن الکترود تنگستن نبھتری

، مواد افزودنی فمختل

:توجھ D-E-الکترولیت زمینجلاکشیده


