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س گاز تنگستن در تصاویر جوشکاری کوتاه .آرگون قو

س تنگستنجوشکاری (TIG)، ھمچنین بھ عنوان تنگستن جوشکاری گاز خنثی(GTAW)مس حکاکی قو فرآیند 

یجوشکار TIG ش الکترود س الکتریکی، استفاده از جو .غیر مصرفی تنگستن تولید شناختھ می شودجوشکاری قو

آرگون)، بھ طور معمول استفاده گاز سپر برای محافظت از آلودگی ھوا در منطقھ (معمولا گاز خنثی مانندجوشکاری

می شود برای پر کردن این فلز است، اما برخی ش ، لحیم کاری، بھ آن نیاز نیستاز آنھا بھ نام خود جو . ثابت منبع 

س الکتریکی و شناختھ شده را از  تغذیھ جریان تولید انرژی جوشکاری، است کھ بسیار پلاسما بھ گاز یونیزه فلز بخار قو

.ستون

س گاز تنگستن در نظر گرفتھ شده است بھ طور کلی سخت ترین فرآیندھای جوشکاری  کتابچھ راھنمای جوشکاری قو

استفاده در صنعت استمورد . ت ھای لازم برای  س باید کوتاه بھ دلیل طول، بسیار محتاط و مھار جوشکاری قو

س بین الکترود و قطعھ کار است .جلوگیری از تما

س الکتریکی است کھ "با شروع از ابتدا .راه دیگر برای شروع قو ب کمان، فقط بھ  ت از الکترود کار، اعتصا درک قدر

SMAWعنوان (" شچما ق") جو . ش و الکترود .با این حال، با شروع از ابتدا، می تواند منجر بھ آلودگی جو از برخی

ش را می توان بھ نام "لمسی دکمھ ھای شروع" و یا "آسانسور ت جو "تجھیزا ت  س الکتریکی، کھ در آن تجھیزا مدل قو

الکترود تنھا چند ولت را کاھش می دھد، (بسیار کمتر از حد، منجر بھ انتقالمحدودیت ھای فعلی و یک یا دو آمپر

ت و جوشکاری و الکترود .(آلودگی با فلزا زمانی ت جوشکاری، از سطح الکترود جرقھ آمد، بلافاصلھ  کھ تست تجھیزا

(ظرف س، مشعل جوشکاری در یک حرکت ت، جرقھ در قوسی قو دایره کوچک رسیدمیکروثانیھ) افزایش در قدر

ش، اندازه آن ب ستگی بھ اندازه فعلی اندازه الکترود استایجاد حوضچھ جو . اپراتورھا ھمچنان بھ حفظ جدایی بین 

درجھ از عمودی بھ عقب کج شده است15الکترود و قطعھ کار، و سپس پشت مشعل کمی در حدود  . پر کردن حمام فلز 

ت دستی بھ اضافھ کردن جلو بھ دلیل لازم است .بھ صور (حمام اوایل)، اغلب یک حرکت سریع از مشعل جوشکاری

.توسعھ و سوئیچ بین تکنولوژی اضافھ کردن فلز پرکننده ھر الکترود حمام پرکننده پیشرفت حذف ناخن، اما از گاز سپر 

.حذف شده را برای جلوگیری از اکسیداسیون از سطح لحیم کاری و آلودگی ب پایین مانند آلومینیوم،  ت دمای ذو فلزا

ا برای حفظ فاصلھ از تعظیم، حفظ گاز محافظشکل میلھ پرکننده، نیاز اپراتورھ . اگر برگزار شد بیش از حد نزدیک بھ 

ب را بازی کند ب، شما می توانید با حوضچھ مذا ب پر می شود ذو .تعظیم، چو عنوان لحیم کاری نزدیک بھ اتمام، بھ

س الکتریکی است کھ اغلب کاھش می جریان قو ش و دھانھ برای یابد بھ تدریج و در نتیجھ تحکیم دھانھ ترک جو

ش در پایانجلوگیری از .تشکیل جو


