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Czyste elektrod
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Tor elektroda
wolframowa

Elektroda

wolframowa lantan

Cer Elektroda
wolframowa

Elektroda
wolframowa itr

Composite
Wolframu

Uwaga: D-jak Drawn E-elektrolityczne Polished G-ziemia S-nitowania
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Nieradioaktywny, AC aluminium, magnez i
stopy, spawanie

Doskonaty emisji elektronéw i ogdlna
wydajnos¢, wysoka wydajnos$¢ pradowa,
radioaktywnos¢, do spawania DC stali
weglowej, stali nierdzewnej, stopow niklu i
tytanu.

Nieradioaktywny, doskonata przewodnosc
elektryczna i moc spawania, wysoka
obcigzalnos¢, najnizszy odsetek oparzenia;
alternatywa tor elektroda wolframowa jest

uzywane gtéwnie do spawania DC.

Nieradioaktywny w przypadku niskiego
napiecia tuku fatwiej jest rozpoczagé i
utrzymac niski aktualny spawania rur,
matych czesci i spawania przerywanego.

Wysoka kompresja nieradioaktywnego, Ray
cienka fuku spalania gteboka fosa, wysokie w
obecnych warunkach.

Ztozone elektrody wolframu, elektrody
wolframowe, rézne dodatki izLuchshe



