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Aplicagdo de eletrodos de tungsténio
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composicdo quimica( %)
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W
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verde = resto
5
0.971.1<0.0
amarelo resto
Th02 5
1.872.2<0.0
vermelho resto
ThO2 5
0.871.2<0.0
negro resto
La203 5
1.371.7<0.0
ouro resto
La203 5
1.872.2/<0.0
azul resto
La203 5
0.871.2/<<0.0
rosa resto
Ce02 5
18710 7|1<<0. 0
laranja resto
Ce02 5
. 1.872.2<0.0
cinza resto
Ce02 5
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Note: D—As Drawn

tamanh |super e
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D, E - "
Soldagem para AC de aluminio, magnésio

e liga; ndo radioativos
s [°®

Emissdo de elétrons e excelente
desempenho geral; capacidade de
D, B corrente de alta carregando;
radioactividade; DC para soldagem de
aco carbono, aco inoxidavel, ligas de
niquel e titanio.
- N3do-radioativos; excelente condutividade
elétrica e capacidade de soldagem;
D,E |capacidade de corrente de alta
carregando; a menor proporgao de area
G, S |gqueimada; eletrodo de tungsténio
0.8715 alternativa tério, usados principalmente
para soldar DC.

0.8715 N3o-radioativos, no caso de arco baixa
D,E [corrente mais facil de iniciar e manter o

0.8 15 arco de baixa corrente para soldagem de
G, S tubos, pecas pequenas e solda

0.8715 intermitente.

Alta compressdo de ndo-radioativos;
D, E . .
feixe de arco delgado; mais profunda
S queima vala, alta nas atuais
’ . ~ .
circunstancias.

D, E |Composite eléctrodos de tungsténio, o
0.8715 desempenho de tungsténio eletrodo
G, S |melhor, diferentes aditivos

E—Flectrolytic Polished G—=Ground S—Swaged



