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С варк а газом вол ьфрамасхемы дуговой сварк и.

Газ вол ьфрама дуговой сварк и (п руток ), так ж е известный к ак  вол ьфрам инертного 

газа (TIG) сварк и, п роцесссварк и, с исп ол ьзованием неп л авящ имсявол ьфрамовым 

эл ек тродом п роизводитсварные швы. С варк а щ ит, чтобы защ итить регионал ьного

загрязнения воздуха, газов (к ак  п равил о, инертным газом, нап римераргоном), к ак  

п равил о, исп ол ьзуются дл я зап ол ненияметал л ом, но нек оторые из нихназывается

автоматическ ой сварк и, сварк и, не нуж даются в этом. Постоянный ток сварк и

п итания п роизводит энергию, к оторая дуги сил ьно ионизованного газа и п аров 

метал л а п л азмой известны п о стол бцам.

TIG сварк и наибол ее часто исп ол ьзуемые из нерж авеющ ей стал и и метал л ов

цветных, так их к ак  ал юминий, магний, л истового сп л ава меди. Э тот п роцесс дает

оп ератору бол ьший к онтрол ь, чем к онк урирующ ие п роцессы, так ие к ак дуговой 

сварк и в защ итных метал л ическ их и газа дуговой сварк и, что п озвол яет бол ее 

мощ ные, бол ее высок ие сварных швов к ачества. Т ем не менее, сварк а явл яется 

бол ее сл ож ным и трудным дл я п онимания, к роме того, она значител ьно выше, чем 

в бол ьшинстве других методов сварк и медл енно.С оответствующ ий п роцесс, 

п л азменная сварк а, испол ьзуя неск ол ьк о иной сварочной горел к и дл я создания

бол ее цел енап равл енной дуговой сварк и, резул ьтат часто автоматизированы.

Вол ьфрамовым эл ек тродом в газовой дуговой сварк и вол ьфрамовым л учший 

выбор.


