Volframstav

Tungsten unika egenskaper som en hogpresterande material, inklusive en smaltpunkt pa
3410 ° C, lag anga

tryck vid forhojda temperaturer och laga koefficienten for termisk expansion, gor
volframstav av varde vid en mangd olika

av hog temperatur produkter och processer. Bland dem ar glas-till-metall tatning delar och
delar stodd for belysning

och elektronik, kisel likriktare fasten stud och héga temperaturer komponenter ugnen.

Volfram bar

Tungsten Baris framst anvands for att grunda ingrediens i material, fras-och huvuden,
volfram trad for ljus instrument,

elektriska kontaktpunkter och ledare av varme, vevaxel och cylinderréret av avancerade
bilar, ingrediens i

typer av varmebestandigt stal. Anvands ocksa for att gora speciella m al, for att géra
vapen, raketer artilleri, satellit flygplan och

levereras. Den har en lyster ganska likt silver i enhetlig farg. Om hela baren ma y nagot
kurva, den maximala

hojd kurvan bor inte vara mer an 7 mm.

Volfram munstycke

Volfram munstycke kan tillverkas av materialet i pu ater volfram, volframlegeringar och
volframkarbid. De

har olika prosperities, t diffe hyra densitet, ar densiteten for rent volfram munstycket
omkring 19,2 ~ 19.3g/cm3, den

densitet av volframlegering munstycket ar ca 15-18.5g/cm3 och densiteten av
volframkarbid munstycket ar ca

14.4-1g/cm3.

Volfram stift

Volfram stift ar stift gjorda av material-volfram. Eftersom den ar gjord av volfram, volfram
ager stift egenskaper

hég smaltpunkt, hdég korrosionsbestandighet, draghallfasthet stre ngth och lag
varmeutvidgnings-koefficient. Vid tillsats

stal eller annat element, skulle dess hardhet forbattras.

Ren volframelektroden

Rena volframelektroder ar de utan nagon tillsats av oxid. Detta gor spetsen for att bilda en
ren, balled slutet

som ger god bagstabilitet pa AC. Kraften hos elektroniska dverskridande ar sa hog som
4.5ev. Kraver en hog

spanning foér bagen harledning har den en lag strom kapacitet och ar latt forbrannas. Det
ar bra for ans6kan om

tillstdnd AC och situationen for laga svetsning krav.



Torium-volframelektrod

2% torium-volframmaterialet innehaller en nominell 2 vikt-% eller torium-oxid (ThO2) som
ar jamnt dispergerade i hela

hela langden av volfram. Den vanligaste typen av volfram anvands idag.
Torium-volframelektrod tillhandahaller

utmarkt motstand fran svetssmaltan ¢ ontamination men samtidigt ger svetsaren lattare
bagen start

kapacitet och en mer stabil bage. Generellt anvands de fo r DC elektrod negativa eller rakt
polaritet program

sasom kol och rostfritt stal, nickellegeringar och titan.

Lanthanated volframelektroden

De lanthanated volframelektroder blir allt mer populdr i kretsen av svetsning i varlden
snart efter att de

har utvecklats, pa& grund av deras goda svetsegenskaper. Den elektriska
ledningsférmagan hos lanthanated volfram

elektrod ar mest stangd for den i 2 procent torium volframelektroder. Weld ERS kan enkelt
ersatta torium volfram

elektroder med lanthanated volframelektroder pa antingen AC eller DC och inte behdva
gOra nagra svetsprogrammet

férandringar.

Cerium-volframelektrod

Cerium volframelektroder ha bra start ljusbagsegenskaper under gemensamt ndition lag
strom. Som ljusbagen

strdmmen ar 1ag, kan dessa elektroder anvands for svetsning av rér av rostfritt stal och
fina delar. Cerium-volfram ar

basta substitut for torium-Tungsten under forutsattning av lag DC.

Zirconiated volframelektroden

Zirconated volframelektroder ar bra pa prestanda i AC svetsning, speciellt under hog
belastning strém.

Dessa elektroder kan behalla en balled slut nar svetsning, resultat som i mindre volfram
permeation och god

korrosionsbestandighet. Det bollar sig val i AC-svetsning och har en mer stabil ljusbage
an ren volfram. Speciellt med

utmarkta prestanda i hég belastning AC svetsning, ar det inte ersattas av nagra andra
elektroder. Det motstar ocksa

férorening samt i AC svetsning.

Yttrium volframelektroden
Yttrium volframelektroden tillampas huvudsakligen i militdr-och flygindustrin med smal
bage strale, hog



komprimera styrka, och den hdgsta svets penetrationen vid medium och hog strém.
Komposit volframelektroden

Deras kapaciteter kan forbattras mycket genom tillsats av tva eller flera sallsynta
jordartsoxider som ar inbordes

kompletterar varandra. De sammansatta volframelektroder har darmed blivit utéver det
vanliga i elektroden familjen.

Volfram plattan

Volfram plattan anvands allmant vid konstruktion av ugnen verktyg och delar ANDA en
ravara for framstalining av

delar for elektronik-och halvledarindustrin. Ytan kan vara supplie D i ett blankt eller matt,
beroende

tjocklek och bredd parametrar.

Tungsten punkt / kontakter

Tungsten punkt / kontakter ar fér anvandning i hdga spanning app likationer, vanligtvis dar
mycket repetitiva koppling ar

erfordras. Volfram har en smalttemperatur av 3380 ° C vilket ger den en utmarkt
ljusbagen-erosionsbestandighet. Volfram

kan utvecklas besvarliga oxidfilmer, sarskilt nar den anvands som anod kontakt i vissa DC
tilldmpningar. Darfor

volfram anvands ofta som katod kontakten och en palla dium legering anvéandes sasom
anod kontakt. En sddan kombination

minimerar ocksa motstandet kontaktyta och material Gverforing.

Volfram arket

Genom sarskild bearbetning, producera varmvalsning och kallvalsning produkter med hdg
kvalitet W plattor, sdsom W elektrod

platta, varmare, varme-skold och W batar etc, som ar oss ed i elektronik, elektronisk
vakuum och belysning etc.

Volfram strém mun

Volfram strdm mun ar som en speciell volframlegering med andra eldfasta metaller. Den
anvander framst i séllsynta jordartsmetaller

smaltning, induktionsugnen varmeelementet, kvartsglaset smaltning och sa vidare, gor
den hdga temperaturen

karlet.

Volfram malet

Volfram mal ar férenade till grafitpartiklar substrat genom en hardlédning férfarande som
anvander en kontrollerad atmosfar och en

[dBmplig hardlédning material sdsom platina och en legering av platina och krom:.



Svart volframtrad

Alla kablar visade har ar dopade volfram ledningar och tillverkas av hégteknologiska for
dopning, syra tvatt,

isostatisk pressning, kontrolleras PLC direkt sintring bylte Ing och automatisk utfodring.
Svart volfram tradprodukter ar

utrustad med minimal bildning vid héga temperaturer, h6ga omkristallisation temperaturer,
enhetlighet i

dimensionen och utmarkt spole férmaga. For volfram stav vager 3kg/pc, vager den grova
svets volframtrad

5kg/pc. Kunderna far valja olika typer av svarta volframtrad i enl ordance med sina
specifika

tilldmpningar.

Rensad Tungsten Wire

Rengjorda Tungsten Tradar upp utlandska elemen ts och grafit fran svart volfram trad.
Rengoras Tungsten Wire ar

ytan av elektrolytiska polerat tungst en trad och det skall vara slat, ren, gra silver med
metall lyster. Den

volframtrad har utmarkt formbarhet, lang livslangd en d super ljus effektivitet. Rengjorda
Tungsten ledningar

framst tillampas for att goéra olika elektronrér och H-serien automatisk lampa,
halogenlampa och andra speciella lampa.

Volfram Renium Wire

Volfram rhenium trad anvands for att varma element i hi gh temperatur ugnar, termo par
och elektronik.

Dess fordel ar dess formaga att bibehalla stérre duktilitet i jamférelse med volfram efter
exponering for extremt hoga

temperaturer. Volframtrad har fiberstruktur, nar temperaturen nar 1500-1600 ‘C den
volframglédtrad

skulle vanda, och orsaka hdg temperatur sag. For att forbattra kvaliteten av volfram trad,
ar det alltid blandas vissa

tillsatser vid sintring processionen, sdsom Na20, K20, SiO2, ThO2 att 6ka kapaciteten for
hdg temperatur

kryphallfasthet och hdg temperatur gardinbildningshindrande av volframtrad. Foér att
forbattra segheten hos volframtrad

och férhindra deformation under hoég temperatur, tillsattes det vanligen vissa oxider,
sasom kiseldioxid, aluminiumoxid,

kalium och sa vidare.

Guldplaterade Tungsten Rhenium
Guldplaterad volfram rhenium trad ar namligen volfram rhenium trad kladd med guld.
Volfram renium trad ar en



typ av volframtrad, som gors med volfram och renium.

Icke-nedhangning volframtrad

Icke-bagning volfram ar volfram dopad med elementet av K (kalium) eller andra element
for att uppna effekten av

icke-sag av volframtrad. Dopning med K kan bilda bubblor i volfram trad, vilket kan
férhindra

omkristallisation av volframtrad. En d de ar ocksa ansvariga for deras enastaende lagt
motstand av icke-sag

volfram vid héga temperaturer av en glddande glédtraden. Ca 90% av icke-nedhangning
volfram anvands i glédande

lampor.

Stranded Tungsten Wire

Stranded volfram tradar del featur es hog smaltpunkt och hog korrosionsbestandighet
ansokte framst for

aluminisering bildrér, bestruken omfattning, speglar, plast och uppvarmningselementen
for dekoration artiklar, Stranded

volframtrad tillampas for att géra varmeelement och andra komponenter varmaren i
halvledare och vakuum

enheter.

Guldplaterade Tungsten Wire

Guldplaterad volframtrad betyder tungst en trdd belagd med ett skikt av guld.
Guldplaterad volfram rhenium trad ar

volfram rhenium trdd med guldplaterade. Volframtrad en d volfram rhenium trdd med
guldplaterade har liknande

utseende, men olika materiella innehall. Och egenskaperna av volfram trad och volfram
rhenium trad ar

skiljer sig fran varandra.

Dopad volframtrad

Doping i blatt volframoxid eller volframoxid blandat med spar K20, AI20. Och
SiO2.Doped volframtrad,

ar battre an vanlig volfram trad, anvands ofta i mikrovagsugnar, TV, material svetsning,
sarskild belysning.

Utratat Tungsten Wire
Ratas volframtrad ar volframtrad ratas. Ratade volframtrad innehaller svarta utratat
volfram trad, rengoras ratade volfram trad, och strai ghtened trad volfram rhenium.



Volframglodtrad

Volfram filamentof en vakuum glédlampa upphettas till temperaturer dar synligt ljus
utsands fran

motstandsuppvarmning. Volfram filamentacts som en elektrisk re sistor, vilkken avleder
strdm proportionell mot spanningen

appliceras, ganger strommen genom traden. Nar denna effektniva ar tillracklig for att hoja
temperaturen till Gver

1000 grader Kelvin, ar synligt ljus.

Volfram Bat

Som en speciell och effektiv bat karlet, ar volfram bat anvands allmant i metallisering,
elektron-strale sprutning samt

varmen processen med sintring och-varmebehandling i industrier vakuumbelaggning.

Volframkarbid

Tungsten carbideis en tat, metall-liknande substans, ljusgra med en blaaktig ton, som
bryts ned, snarare an smalter,

vid 2600 ° C (4700 ° F). Den framstélles genom upphettning pulverformigt volfram med
kolsvart i nérvaro av vate vid

1400 ° -1600 ° C (2550 °-2900 ° F). For tillverkning, ar en process som utvecklats under
1920-talet anvandes: den pulverformiga

volframkarbid blandas med en annan pulveriserad metall, vanligen kobolt, och pressas till
onskad form och sedan

upphettas till temperaturer av 1400-° -1600 ° C, den andra metallen, som smalter, vater
och delvis uppléser korn av

volframkarbid och sélunda verka som ett bindemedel eller cement. Th e cementerade
kompositer av volframkarbid-kobolt ar kdnda

av manga varumarken, bland annat Widia och Carboloy.

Volfram Crucible

Grund av den héga smaltpunkten for volfram, ar volfram degeln allmant i ugnen industrin,
sasom uppvarmning

delar av induktionsugn, kvartsglas mig Iting ugnen och sallsynta jordartsmetaller smaltugn.

Volfram kula

Ren volfram kula anvands materialet i ren volfram vars densitet 6ver 19.2g/cm3, och det
ar det hogsta

tathet hos volfram bollar. En annan anledning till applikatorn med ren volfram bollen ar att
volfram bollen har

hdgsta smaltpunkten.

Volfram tunga legeringar
Volfram tunga legeringar generellt ar eldfast metall, som har tva-fas-kompositer bestar av



W-Ni-Fe-eller

W-Ni-Cu-eller till och med W-Ni-Cu-Fe. De har mycket hog smaltpunkt och har en densitet
dubbelt s& stor som stal och ar

mer an 50% tyngre an bly. Volframhalten i konventionella tunga legeringar varierar fran 90
till 98 viktprocent

och ar orsaken till deras héga densitet (mellan 16,5 och 18,75 g/ cm *#).

Volfram nal

Volfram needleis anvands allmant vid konstruktion av ugnen verktyg och delar och som ett
ramaterial for tillverkning

delar for elektronik-och halvledarindustrin. Ytan kan levereras i en glansande eller matt, ar
beroende

pa tjockleken och bredden parametrar.

Volfram Koppar

Volfram kopparlegering ar sammansatta av volfram och koppar, vilka ager utmarkta
prestanda Volfram

och koppar, sasom, varme-bestandigt, abiadera-resistent, hdgintensiva, utm llent termisk
och elektrisk ledningsférmaga. Det ar

latt som skall bearbetas. Den anvands ofta i sddana branscher som motor, el, el ectron,
metallurgi, spaceflight

och luftfart.

Volfram Koppar Heat Sink

Volfram koppar kylflans ar en blandning av volfram och koppar. Genom att kontrollera
innehallet i volfram, kan vi

utforma sin termisk expansion (CTE), matcha den fér material, sasom keramik (Al203,
BeO),

Halvledare (Si), kovar, etc

Volfram kopparelektrod

En kombination av férdelarna med volfram och koppar, hégtemperaturstabilitet re
utkomstsystem, elektriska ljusbagen ablation, héga

intensitet, an den storre, ledande, varmeledningsféormaga, en di enkel bearbetning, och
den har egenskaper sasom kall

svettning, sdsom med volfram hog hardhet, hdg smaltpunkt, anti-vidhaftningsegenskaper,
anvands ofta for att géra en viss

motstandskraft mot nétning, resistent mot héga temperaturer svetsning, stumsvetsning
elektrod.



Volfram Koppar Dart

Volfram koppar dart ar ett mycket mjukare material. For att visa den farg av massing, ar
de i allméanhet tillverkas

med ca 70% ~ 80% volfram Vissa darters, speciellt gamla timers, liksom greppet av dessa
pilar som metallytan

utvecklar mikroskopiska gropar efter att de har kastat ett tag. Volfram koppar dart har blivit
mycket mindre

vanligt i de senaste aren, med Nickel / Tungsten pilar bli primara typ av hog densitet dart.

Volfram Koppar Golf Vikt

En golfklubb huvudet innehaller en eller flera balansvikter for swing balansera golfklubben.
Balansvikten ar

vald fran en mangfald av balansvikter och monterades i en vikt kavitet formad i
golfklubbhuvudets.

Volframlegering ar nu kand som det basta materialet for denna betydande roll golfklubba
balans vikt. Du kan

har en allman uppfattning for hur volframlegering tillampas for att balansera golfklubben
for battre kontroll fran nedanstaende

bilder demonstration.

Volfram Koppar LED

Den reducerade formen faktor LED Tungsten ar majligt tack vare ett revolutionerande nytt
ljus motor. ASP forskning

utvecklat en patentsokt teknik som ger 70 lumen (Tungsten 1) till 90 lumen (Tungsten 2)
av

lysande vit, fokuserade ljus. (Obs fill lasaren: Dessa ar e konservativa atgarder En
konstant strom forare ar

kombinerat- med ett matematiskt exakt kollimerande kon for att uppna enastaende
produktion.



