TIG
Argon Gas Tungsten Arc Welding korta illustrationer.

Kopparstick volfram bagsvetsning (GTAW), dven kiand som TIG-svetsning (TIG-svetsning)
TIG-svetsning, anviandning av icke-konsumerbar volfram svetselektrod produktion.
Svetsning skyddsgas for att skydda regionala luftféroreningar (oftast en inert gas, sisom
argon), som normalt anviands for att fylla metall, men en del kallas self-svetsning, 16dning,
behover inte det. Kraftkilla med konstant spanning alstrar svetsning energi, som ar den
bége av en hoggradigt joniserad gasplasma metallanga och kiand fran kolonnerna.

Manuell Gas Tungsten Arc Welding i allménhet anses vara den svéraste av alla svetsning
processer som anviands inom industrin. Svetsutrustning bor vara kort, eftersom langden,
mycket forsiktiga och fardigheter som kravs for att undvika kontakt mellan elektroden
och arbetsstycket.

Ett annat sitt att starta ljusbdgen ar "borja om fran borjan." Forsta kraften i att arbeta
elektroden ar sla en bage, precis som SMAW ("stick") svetsning. Men borjar fran noll, kan
leda till fororening av svetsen och elektroden. Viss svetsutrustning kan kallas "touch
start” eller "lyft" arc modell dar utrustningen minskar elektroden av endast ett fatal volt,
stromgrians och en eller tvd ampere (mycket mindre dn den grians, som leder till
overlatelsen kontamination av metaller och svetsning eller elektrod). Nar testet
svetsutrustning, kom gnistan fran elektrodytan, kommer det omedelbart (inom
mikrosekunder) effektokning, sla gnistan i en vilvd bége, svetsen i en liten cirkel ror sig
skapa en pool av svets, beror dess storlek pa den nuvarande storleken pa elektroden
storlek. Operatorer att fortsdtta att bibehalla separationen mellan elektroden och
arbetsstycket, dd brannaren tillbaka nagot lutande bakat omkring 15 grader fran
vertikalen. Fyll metallbadet att manuellt ligga fram eftersom det dr nodvandigt.
Utvecklar ofta en snabb rorelse av svetsbrannaren (tidig bad), och véaxla mellan teknik att
lagga tillsatsmaterial. Varje elektrod badkarspafyllning framsteg avlagsnande av spiken,
men inte avldgsnas fran skyddet gas for att forhindra oxidation av lodytan och
fororeningar. Lag smaltpunkt metaller sdsom aluminium, form filler stav, innebar att
operatorer méste halla ett avstand fran foren, uppratthalla skyddsgas. Om den halls for
nira bagen, pinnar fyll kan smaéltas, kan du spela med svetsen poolen. Som lodet nira
fullbordan, ar bagstrommen ofta minskas gradvis, och salunda forstirka sprickorna
krater svetsning och kratern for att undvika bildning av svetsen vid slutet.



